Nachtrag Il zur ABE Nr. 43919

RWIUV

Gutachten-Nr. - RA97/00187/C/15

Anlage-Nr. 113 Seite1von4
Antragsteller : BORBET

Typ(en) : T 80730

Ausfiihrung Lk 108 mit Zentrierring, Kennzeichnung: BOAE72,5 /AE65,1

Technische Daten, Kur zfassung

Raddaten

Redtyp

Radausfiihrung

Radgrofe nach Norm
Einpreftiefe in mm

zuléssge Radlast in kg

zul. Abrollumfang in mm
Lochkreisdurchmesser in mm
Lochzahl

Mittenlochdurchmesser in mm

Zentrierart

Verwendungsber eich

Fahrzeughersteller
Radbefestigungsteile

T 80730
Lk 108
8Jx 17 H2
35

640

2000

108

4

72,5 mm mit Zentrierring, Kennzeichnung:

BOAT72,5 //AE65,1

Mittenzentrierung

Volvo Car Corporation, Goteborg / Schweden
Mit den serienmaldgen Radbefestigungsteilen
K egel bundradschrauben M12x1,75x29,

Anzugsmoment in Nm 90
Spurverbreiterung biszu 16 mm
Typ:

IABE / EG-Genehmigung: F787 bisNT2

Motorleistung |Handelshezeichnungen [zulassige Reifengroflen Auflagen und Hinweise
(KW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
105 850 LS 205/45R17-88 1)2)3)4)5)6)7)
125 850 GLT 15)16) 8)9)10)12)
103 850 GLE 13)14)
215/45R17-87
17)18)
F787INT02 1020/890 4/108/65

RWTUV Fahrzeug GmbH - Institut fiir Fahrzeugtechnik, Adlerstr. 7, 45307 Essen
Das Priflaboratorium ist von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes fiir die Prufungen nach
EG-TypV, StVZO sowie FzTVO akkreditiert (KBA-P 00009-95).
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IABE / EG-Genehmigung: G306 bisNTO
Motorleistung [Handelsbezeichnungen [zulassige Reifengréflen Auflagen und Hinweise
(KW) \vorne und hinten, ggf. Auflagen
125 850 GLT/SE 205/45R17-88 1)2)3)4)5)6)7)
103 850 GLE 15)16) 8)9)10)12)
13)14)
215/45R17-87
17)18)
G306/NTO 1020/1010 4/108/65

Auflagen und Hinweise

1)

2

3

4)

5

6)

Der vorschriftsmélige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtlich anerkannten
Sachverstéandigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeug-
sachverstdndigen oder einen Angestellten nach Abschnitt 7.4a der Anlage VIII zur
StVZO unter Angabe von

Fahrzeughersteller,

Fahrzeugtyp und

Fahrzeugidentifizierungsnummer
auf der im Abdruck der ABE des Sonderrades enthaltenen Bestétigung bescheinigen
zu lassen.

Wird eine in diesem Gutachten aufgefiihrte Reifengréf3e verwendet, die nicht bereitsin
den Fahrzeugpapieren genannt ist, so sind die Angaben Uber die Reifengrof3e in den
Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle berichtigen zu lassen.

Diese Berichtigung ist dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine
Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der Fahrzeugpapiere enthélt.

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragfahigkeiten der zu
verwendenden Reifen sind, sofern sie in der Tabelle nicht aufgefihrt sind, den Fahr-
zeugpapieren zu entnehmen.

Das Fahrwerk sowie die Brems- und Lenkungsaggregate miissen, sof ern diese durch
keine weiteren Auflagen berihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Wird gleich-
zeitig mit dem Anbau der Sonderréder eine Fahrwerksénderung vorgenommen, so ist
diese und ihre Auswirkung auf den Anbau der Sonderréder gesondert zu beurteilen.

Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummi- oder Metal lventilen zuldssig. Die Ventile
miissen den Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen moglichst kurz
sein und durfen nicht Uber die Radkontur hinausragen.

Zur Befestigung der Sonderréder dirfen nur die serienméal3igen Befestigungsteile ver-
wendet werden.

Die Bezieher der Sonderréder sind darauf hinzuweisen, dald der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfulldruck bzw. Mindestluftdruck zu beachten ist.
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8)  Wird das serienméldige Ersatzrad verwendet, soll mit méldiger Geschwindigkeit und

9

10)

12)

13)

14)

15

16)

17)

nicht 1anger a's erforderlich gefahren werden. Bel Fahrzeugen mit permanentem All-
radantrieb ist bei Verwendung des Ersatzreifens darauf zu achten, dal3 nur Reifen mit
gleich groRem Abrollumfang zuléssig sind. Es miissen die serienmédigen Befesti-
gungsteile verwendet werden.

Die Bezieher sind darauf hinzuweisen, dal Schneeketten nicht verwendet werden kon-
nen, es sei denn, dal3 die Verwendung von Schneeketten durch eine weitere Auflage
im Gutachten erlaubt wird.

Die Sonderréder durfen nur an der Innenseite mit Klebe- oder Klammergewichten
ausgewuchtet werden.

Die Serienzentrierstifte sind vor der Radmontage zu entfernen.

Esist durch geeignete Mal3nahmen, z.B. Ausstellen der Kotflligel oder Anbau von
Karosserieteilen, fir eine ausreichende Radabdeckung an Achse 1 zu sorgen.

Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radhéusern
an Achse 1 zu gewéhrleisten ist das Kunststoffradhaus im Bereich der inneren Reifen-
schulter nachzuarbeiten. Durch Kreisfahrt ist ausreichender Reifenfreiraum an Achse
1 zu kontrollieren. Bel nicht ausreichender Freigangigkeit ist der Lenkeinschlag zu be-
grenzen.

Um eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination in den Radh&usern
an Achse 2 zu gewéhrleisten ist die Radhausausschnittkante in eéinem Bereich von 150
mm vor und hinter der senkrechten Radmittenebene auf eine Restdicke von 15 mm zu
kirzen oder hochzuformen. Im gleichen Bereich ist auch die Kunststoffradhausschale

bis etwa 40 mm hoch auszuschneiden.

Die Verwendung der Bereifungsgrofde 205/45R17 auf der FelgengrofRe 8Ix17H2 ist
von folgenden Reifenherstellern freigegeben:

Hersteller: Typ:
Fireli P Zero As. (reinf.)
Y okohama A520

Werden andere Reifenfabrikate/-typen verwendet, so ist die Montierbarkeit des Rei-
fens auf der FelgengrofRe 83x17H2 durch eine Bestétigung des jeweiligen Reifenher-
stellers nachzuwei sen.

An Achse 1 sind folgende Mal3nahmen zur Freigangigkeit erforderlich:

- Kungtstoff-Radhauskante im Bereich von 150 mm vor und hinter Radmitte
abtrennen und die Blechkante dort nach oben formen.

- Kunststoff-Radhauskante (am Stof3¥fénger sowie am Spritzlappen) jeweils ab
Oberkante auf ca.150 mm Léange (bis Befestigungsniet) kirzen, bzw. abtrennen.
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18) An Achse 2 sind folgende Mal3nahmen zur Freigangigkeit erforderlich:
- Im gesamten Bereich zwischen Stof¥fénger und seitlicher Schutzleisteist die

Kunststoffkante des Radhauses komplett abzutrennen (Uber Radmitte bis zu einer
Hohe von etwa 60 mm); im gleichen Bereich ist die Radhauskante ganz umzule-
gen.
Die Ausbuchtung ist im Kunststoff-Radhaus im Bereich der inneren Reifenflanke
auf Hohe des Stol¥fangers auszuschneiden oder abzuschleifen.
Zusétzlich ist im Bereich ab seitlicher Schutzleiste bis nach unten zum Schweller
hin, nach Abtrennen der Kunststoffkante, - die Blechkante ganz umzulegen und
um ca. 5mm nach aul3en aufzuweiten.

Die Anlage 13 mit den Blé&ttern 1 bis 4 hat nur Glltigkeit in Verbindung mit dem Gutachten
flr die Sonderrdder Typ T 80730 des Herstellers BORBET.

Essen, 26. Februar 2001
RA97/00187/C/15



